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多晶硅破碎用孔径渐变筛板技术规范
[bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc97191423]范围
[bookmark: _Hlk163739967][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了多晶硅破碎筛分过程中筛板的尺寸、材质 要求。
[bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc97191424]本文件适用于以甲基丙烯酸甲酯为原料，在特定的模具内进行本体聚合而成的无色和有色的透明、半透明或不透明、厚度为1.5mm~50mm有机玻璃板材。
规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: _Hlk163739946]GB/T 7134 浇铸型工业有机玻璃板材
[bookmark: _Toc97191425]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
技术要求
材质要求
筛板的材质以甲基丙烯酸甲酯为原料，在特定的模具内进行本体聚合而成的无色和有色的透明、半透明或不透明、厚度为1.5mm~50mm有机玻璃板材。
筛板要求
筛分机构依次从上至下布置，首端的筛分机构顶端设置有入料口，末端的筛分机构底端设置有粉料出口，每一级筛分机构均包括筛分腔体、筛板和筛分出口通道，筛板位于该级筛分机构的筛分腔体底端，并位于下一级筛分机构的筛分腔体顶端，将外径小于该级筛板筛孔的物料送入下一级筛分机构内，筛板的末端连接所述筛分出口通道，将外径大于该级筛板筛孔的物料送入筛分出口通道排出；筛分机构的筛板包括了至少一个筛孔孔径渐变的筛板，筛孔孔径渐变的筛板，在物料传输方向，其筛孔的孔径逐渐减小。
筛分机包括三级筛分机构，第一级筛分机构的筛板筛孔呈孔径一致的圆形，第二级筛分机构的筛板筛孔呈孔径渐变的圆形，第三级筛分机构的筛板筛孔呈尺寸渐变的方形。
第一级筛分机构的圆形筛孔的直径为35-40mm，所述第二级筛分机构的渐变圆形筛孔的直径为4-6mm，所述第三级筛分机构的渐变方形筛孔的尺寸为1.2×1.2-1.5×1.5 mm。
第二级筛分机构的筛板，在物料传输方向，其圆形筛孔的直径逐渐减小，数量逐渐增多 ；
第三级筛分机构的筛板，在物料传输方向，其方形筛孔的尺寸逐渐减小，数量逐渐增多。 
筛板和筛分出口通道，均设置成从物料进口端，向物料出口端倾斜。
每一级筛分机构的筛分腔体均连接有除尘口。
支架上安装有弹簧。
筛板的主视图
[image: ]
筛板的俯视图
[image: ]
筛板的侧视图
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规格
第一级筛分机构的圆形筛孔的直径为35-40mm，第二级筛分机构的渐变圆形筛孔的直径为4-6mm，第三级筛分机构的渐变方形筛孔的尺寸为1.2×1.2-1.5×1.5 mm。
外观
渐变筛板表面无干净、无破损、无非硅、无金属物质等。
检验规则
当材质不合格时，判该批产品不合格。
外观质量不合格时，可由供需双方协商处理。
产品应由供方质量监督部门进行检验，保证产品质量符合本标准及订货单（或合同）的规定，并填写产品质量证明书。
需方可对收到的产品按本标准的规定进行检验，若检验结果与本标准或订货单（或合同）的规定不符时，应以书面形式向供方提出，由供需双方协商解决。需方对供方产品有异议，应在收到产品之日起三个月内向供方提出，如需仲裁，应由双方协商确定。
包装、运输和贮存
包装
筛板应在干净整洁的环境中使用薄膜进行防护包装。
运输和贮存
筛板在运输过程中应轻装轻卸，勿压勿挤，防止机械碰撞。
筛板应贮存在常温、干燥、清洁的环境内，堆放整齐，外包装不应受压变形或破损。
随行文件
每批产品应附有随行文件，其中除应包括供方信息、产品信息、本文件编号、出厂日期或包装日期外，还宜包括：
产品合格证，包括以下内容：
a) 检验项目及其结果；
b) 批量或批号；
c) 检验日期；
d) 检验员签名及印章。
产品质量控制过程中的检验报告及成品检验报告。
产品使用说明、搬运、使用、贮存方法等。
其他相关文件。
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